A/S BORRESENS
BAADEBYGGERI

BUNDFORSTARKNI NG
Bundf or st ax kni ngen kan opdel es i fgl gende niveauer:

For st ax kni ng af bundst okke (nellem kgj ef or kanter).

Ekstra lag gl asfiber i bunden (fra rundingen og ud til kgjeforkanter)
Forstarkning i bunden onkring nasteunder st gt ni ngen

Kul fi berspant ved nedgang.

o LR

Konpl et forstarkning af bunden, (krawer afnontering af kgjer, mm).

Bundf or st & kni ng kan komme pa tale hvis fgl gende observeres:

A. Revnedannel se i hjgrnet mellem bundstok og skrog.

B. Hvis man under sejl ads konstaterer at bunden arbejder neget, hvilket ogsa kan
konstateres ved at man i havn stiller sig p& den bundstok ved | gftebesl aget
med et ben pd hver side af derken helt ude ved kgjeforkanterne, og sa hurtig
skifte vagten fra et ben til det andet, man vil sa ved en bestent hastighed
af vagtskiftet kunne konstatere at kgl en svinger ned.

Hvis fejl A konstateres kan 1 + 2 anbefal es.
Hvis fejl B konstateres kan 4 + 5 anbefal es.

Egentlig stivhed opnds ikke ved 1 + 2, nmen kun ved 4 + 5. For bade nmed sejlnr.
62 og opefter skulle det ikke vare pakrawet ned nogen form for forstaxkning, ned
m ndre b&den har vazet udsat for ekstrenme pavirkninger

| NDEN MAN GAR | GANG skal man sikre sig at baden i kke andrer facon under
processen.

Det kan geres ved at baden er fornuftig afstegttet. Dvs. star pa kel en, nmen
vagten af skrog og aptering ma i kke ‘hange’ pa kol en, derfor skal skroget
understgttes ned kraftige stol per, f.eks. ved rorbregnd, ca. Y2mforan kgl en
Sidevis ned 2 stgtter i hver side, gerne ved skottene ved masten og hvor

ki st ebamkene ender.

Dette er specielt vigtigt ved rep. (4 og) 5.

GENERELT OG GLASFI BERREPARATI ONER:

Man kan i kke umi ddel bart gl asse ovenpd den indvendi ge overflade i en

gl asfi ber bad.

Forst skal overfladen renses kraftigt nmed en glasfiberaffedter, eller vaskes
nmeget grundi gt ned acetone. (husk ventilation + maske somved alt arbejde ned
gi ftige dampe).

Herefter skal overfladen slibes kraftigt med sandpapir nr. 40.

Rep. 1
Dgrken fjernes. Evt. | g@gs/revnet glasfiber fjernes. Affedt, slib. Rund kanterne

p& bundst okkene, nmed rasp eller sandpapir.

P4 bagkant og overkant lamges 2 x 4 lag 400 gr. matte, evt. noget af dette kan



vag e roving.

Pa forkant bundstok og under bundstokflangen | agges 4 x 450 gr. matte. Fadles
for alle disse matter er at de skal ga lidt ud pa skroget. Fra 5-15 cm = jawn
af t rapni ng.

Herefter slibning og topcoat (= gelcoat + voks (nostick) hvis ikke andet ska

| aves.

Rep. 2
Fra der hvor rundingen slutter nede i kgl kassen og op til kgjeforkanterne

forstewkes med 2 x 3 lag 450 gr. matte.
Ved agterkant kgl er det vigtigt at f& matterne sad langt ned som nuligt,
+ evt. nogle smd stykker i den skarpe kant.

Rep. 5

I nden man afnonterer derk, kgjebunde og kgjeforkanter er det klogt at sikre sig
mél eller modeller af vinkler og bredde pa kgjeforkanter. Lav evt. en
papskabel on ved agter- og forkant af kgjeforkanter

Det er ogsa klogt at |ave en blyantstreg pa kgjeforkanterne sa man ved hvor

| angt op man skal fjerne teakfineren nar man evt. ogsa vil glasse pa denne side
af kgj ef orkanterne. Man skal |igel edes tegne pa Hramen ved nedgangen hvorl edes
kgj eforkanterne star her, da der evt. skal skaes hul i Hramen s

kgj ef orkant erne kan forlanges og ned en kile boltes fast i skottet under
cockpittet.

Dar k, kgj ebund og kgj ef orkanter fjernes.

Hel e bundonradet op til trekantlisterne i borde, hvor kgjebundene er skruet fast
til skroget renses og slibes.

ENTEN: Forstarkes og forl amges bundstokkene s& de bliver 1,5 cm hgjere pa nidten
og nar helt op hvor skumet i skroget begynder

Det er mange |ag glas der skal pa nogle steder, for- og bagkant forstakes som
under rep. 1.

ELLER: Man vad ger at satte helt nye bundstokke i. Disse skal bestilles i god tid
has Bgrresen.

Inden man fjerner de gam e bundst okke skal man vexe neget opne ksom pa

af sti vni ngen.

For at have den rette bue, spring i degrken, laves af et 2,20 mlangt bradt en
nodel af bundst okkenes hgj de.

Bundst okkene hugges/ skaxres bort. Gem dem som nodel eller |av nodel fgr de
fjernes.

Af dakni ng af kgl sal en med plastic, sa nptrikkerne i kke fastlamn neres.

Der ilamineres 2 x 450 gr. matte overalt fra kel til trekantlisterne +

2 lag 450 gr. matte fra rundingen til trekantlisterne. (det er ikke nede

i kgl kassen baden giver sig, men fra rundingen og op til trekantlisterne).

De nye bundstokke til passes. Det ger ikke noget, at der er luft nellem bundstok
og skrog, f.eks. - 1 cm

El —sti ksav ned di amant st gvsklinge er vel egnet + vinkelsli ber.

Bundst okken "haftes” med sma | apper af glasfiber (4 pa hver) saledes at de
sidder rigtigi forhold til spring skabel onen, men husk de skal vege ca. 1,5 —2
cm hgjere end de gamnle

Bundst okkene fastgl asses pa for og bagside med 2 x 4 lag 450 gr. matte, som
aftrapper ud pa skroget, (ca. 5-15 cmud pa skroget). Fra knakket i bundstokken
skal de 4 |ag ga oven over bundstokkene.

Kagj ef or kant erne kan med et bl adskas forlanges ca. 25 cmind under cockpittet,



hvor de fastboltes nmed en til passet traklods/kile, (brug ogsa limeller

gl asfi ber)

Kgj ef or kant erne kan ogsa fastgeres til skottene under cockpittet med et stykke
rustfrit stal p& f.eks. 5x50x300 nm (OBS! mél selv eller lav et stykke trae som
nodel forst).

Overkant af kgj eforkanter skal have same hgjde som de havde far, derfor skal
der |laves stgrre udskaxinger i dem Evt. fjernes teakfineren pa forsiden under
derken sa de kan gl asses pa begge sider (derken kommer jo hgjere op).



